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Yassı döşeme sistemleri

İnce döşeme ve kirişlerde kompakt tendon geometrisi sağlayan
2-5 halatlı çözüm seçenekleri.
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05 GERME VE KAYIT

Germe, uzama kontrolü ve kayıt; bonded
sistemlerde kontrollü enjeksiyon.
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ASZ GRUP

Yuvarlak Koruge Çelik Kılıflar
Bonded ardgerme sistemlerinde çok halatlı tendonların korunması, güzergâhlandırılması ve enjeksiyon
boşluğunun oluşturulması için üretilir.

YUVARLAK KILIF ÜRÜN AİLESİ

TEMEL ÖZELLİKLER

Malzeme Galvanizli çelik sac

Profil Helisel koruge form

Standart EN 523 / EN 524

Belgelendirme CE

Üretim tablomuzdaki iç / dış çap ölçüleri (mm)

0,40 / 0,45 mm

SAC KALINLIĞI

50 / 55 55 / 60 60 / 65 65 / 70 70 / 75

75 / 80 80 / 85 85 / 90 90 / 95 95 / 100

100 / 105 105 / 110 110 / 115 115 / 120 120 / 125

125 / 130 130 / 135 135 / 140

0,50 mm

SAC KALINLIĞI

50 / 55 55 / 60 60 / 65 60 / 68 65 / 70

65 / 74 70 / 75 70 / 78 80 / 85 80 / 88

85 / 90 85 / 94 90 / 95 90 / 98 95 / 100

95 / 104 100 / 105 100 / 109 105 / 110 105 / 114

110 / 115 110 / 119 115 / 124 120 / 125 125 / 134

0,60 mm

SAC KALINLIĞI

70 / 75 70 / 78 75 / 80 75 / 83 80 / 85

80 / 88 85 / 90 85 / 94 90 / 95 90 / 98

95 / 100 95 / 104 100 / 105 100 / 109 105 / 110

105 / 114 110 / 115 110 / 119 115 / 124 120 / 125

120 / 128 125 / 134 130 / 138

PROJEYE GÖRE SEÇİM

Tendon kapasitesi, ankraj sistemi ve
minimum bükülme koşullarına göre uygun
çap belirlenir.

MONTAJ VE BAĞLANTI

Kılıf ekleri uyumlu manşonlarla bindirmeli
olarak birleştirilir; enjeksiyon sızdırmazlığı
korunur.

PAKETLEME VE SEVKİYAT

Boy ve çap gruplarına göre demetlenir,
etiketlenir ve şantiye programına uygun
sevk edilir.

Not: Tablo, mevcut üretim ölçülerimizin sac kalınlığı gruplarına göre özetidir. En küçük ölçü 50/55 mm’dir.
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Teknik referansEN 523 / EN 524*

Belgelendirme Mevcut CE dokümanı kapsamında

Not: Tablo mevcut üretim ölçülerinin sac kalınlığı gruplarına göre özetidir. En küçük ölçü 50/55 mm'dir.

* EN 523 / EN 524 referansı uygulanabilir yuvarlak çelik kılıflar içindir; diğer ürünlerde onaylı ASZ teknik dokümanı esas alınır.
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Teknik referans EN 523 / EN 524*

Belgelendirme Mevcut CE dokümanı kapsamında
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Germe kontrolü

Kalibre kriko ve pompa ile germe kuvveti, teorik-gerçek uzama,
kama oturması ve germe sırası kaydedilir. Germe alanı emniyete
alınır.

Tendon ve ankraj kontrolü

Tendon profili, ankraj ekseni, donatı uyumu, germe erişimi ve onaylı
beton dayanımı germe öncesinde kontrol edilir.

Montaj ve güvenli erişim

Tendon güzergâhı ve ankraj erişimi kontrol edilir. Germe sırasında
tendon ve ankraj ekseninde personel bulundurulmaz.

Enjeksiyon planı

Yalnızca bonded sistemlerde hortum, havalık, çıkış noktası, karışım
ve basınç adımları kesintisiz doluma göre planlanır.
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